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Betrieb von Mullverbrennungsanlage
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Hauptgrund fur instabilen Betrieb

Variabilitat der
Abfallzusammensetzung!




Bestimmung der Abfallzusammensetzung

Bilanzenmethode CO, von .... Quellen
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Standardized method I1SO 18466:2016




Vereinfachte Bestimmung

Kohlenhydrat- oder Fettverbrennung? Biomasse- oder Kunststoffverbrennung?

30, + CO,: 21% 18% 21% 17%




Zeitliche Variabilitat der Abfallzusammensetzung
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Zeitliche Variabilitat der Abfallzusammensetzung

= Variability classes

—Standard deviation of biomass share
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Variabilitat der Abfallzusammensetzung
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Auswirkungen der ,Mullvariabilitat”

1. Reduktion der Dampfmenge
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Auswirkungen der ,Mullvariabilitat”

1. Reduktion der Dampfmenge
2. Hoherer Heizol- bzw. Erdgasverbrauch
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Anlage B
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Auswirkungen der ,Mullvariabilitat”

1. Reduktion der Dampfmenge
2. Hoherer Heizol- bzw. Erdgasverbrauch
3. Geringerer Abfalldurchsatz
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Auswirkungen der ,Mullvariabilitat”

. Reduktion der Dampfmenge

. Hoherer Heizol- bzw. Erdgasverbrauch

1
2
3. Geringerer Abfalldurchsatz
4. Hoherer O, Gehalt im Reingas (=geringerer Kesselwirkungsgrad)
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Verluste durch , Abfallvariabilitat”

Anlage A
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OBOMa — Software zur Verringerung der Variabilitat
Kontrollierte und gesteuerte Durchmischung des Bunkermdill

 Option A:
Einfihrung von Benchmarks zur Mdll-variabilitat
(Kontrolle je Schichtgruppe)

e Option B:
Information an Kranfahrer tGber aktuelle
Variabilitat des Mill

e Option C:

Information an Kranfahrer tUber aktuelle
Variabilitat des Mull + Verknlpfung mit
Krandaten + Machine Learning

Patent W02020252513 - VERFAHREN ZUR ANALYSE DES BETRIEBS UND ZUR BETRIEBSOPTIMIERUNG VON MULLVERBRENNUNGSANLAGEN
https://patentscope.wipo.int/search/de/detail.jsf?docld=W02020252513 .



https://patentscope.wipo.int/search/de/detail.jsf?docId=WO2020252513

Option B — Dashboard flur Kranfahrer
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Option C — Verlinkung mit Krandaten (inkl. KI)

Option C (in Entwicklung)

Variabilitdt des
verbrannten Abfalls

Zusammensetzung des
Abfalls

Gezieltes Mischen:
Verteilung der
Abfallzusammensetzung
im Bunker ist bekannt

Aktuelles FFG Projekt mit chinesischen
MVA Betreiber (SUS Environment)




Zusammenfassung Y VIRWa

zeitl. hochaufgeloste Bestimmung der Abfallzusammensetzung

* Quantifizierung — Zusammenhang: Miillvariabilitat und ,instabiler“Betrieb

Erhohte Variabilitat der Millzusammensetzung fihrt
* reduzierter Dampfproduktion und geringerem Miilldurchsatz
* erh6htem Stiitzbrennstoffbedarf und hoherer O,-Konzentration

Echtzeitanalyse der Mullvariabilitat ermoglicht kontrollierte Durchmischung des Miills

Potentielle Einsparungen/Zusatzerldse von > 300.000 €/Jahr
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Besten Dank fur
Aufmerksamkeit

Contact:
Johann Fellner, johann.fellner@virwa.at, +43 664 999 45080

Y VIRWa
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