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Sortierung fiur Re-Use

Qualitatskriterien:
,Creme-Ware“, Zustand
(Verschleil3, Flecken, etc.),
Fashiontrends

Sortierung fur Recycling

Qualitatskriterien:

Materialzusammgnsetzung, AUTOMATISIERTE
Vorhandensein von SORTIERUNG

Storkomponenten (z.B. Elastan,

Accessoires...) OSYSAV
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o\ Die ldentifizierung von
HERAUSFORDERUNGEN
far die automatische
Sortierung ist ein
ENTSCHEIDENDER
SCHRITT, um welitere

ENTWICKLUNGEN
voranzutreiben.
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AUTOMATISCHE SORTIERUNG — DAS PRINZIP DER NIR SPEKTROMETRIE
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EINDRINGTIEFE

NIR Kamera
(Sensor)

Halogenlampe i Halogenlampe
7 N

N 7

©STADLER

Conveyor belt

@Z\'meO AUS FORSCHUNG ZUKUNFT WIRD /\




MATERIALDICKE

Korrelation zwischen Spektralintensitat in bestimmten Bereichen und der Materialdicke

BAUMWOLLE POLYESTER
A
A
- E
f |
3 L
< i
S| 2
= =
2
=
--------- Trendlinie
--------- Trendlinie
0,100 0,200 0,300 0,400 0,500 0,600 0,700 0,800 0,900 1,000
0,000 0,500 1,000 1,500 2,000 2,500

Materialdicke [mm]
Materialdicke [mm]

AUSREICHENDE INTENSITAT IST ESSENZIELL FUR ERKENNUNG
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MATERIALDICKE
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QUANTIFIZIERUNG VON MATERIALMISCHUNGEN
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QUANTIFIZIERUNG VON MATERIALMISCHUNGEN

| ELASTAN N
WIE ELASTAN IN DIE FASERN EINGEARBEITET WIRD, HAT EINFLUSS AUF DIE IDENTIFIZIERUNG
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UANTIFIZIERUNG VON MATERIALMISCHUNGEN
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FALTEN UND SCHATTEN
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TEXTILKONSTRUKTION/STRUKTUR

©OVidaXL.at ©Engelbert Strauss
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ALTERUNG/ABBAU
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TEXTILVEREDELUNG

BESCHICHTIGUNGEN

FUNKTIONIELLE
VEREDELUNGEN MERCERISIERUNG

\_ 2
Zellulose 1 Zellulose 2
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iy,
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FARBE

Besonders bei Jeans und grauen Alttextilien: 41% der

untersuchten Jeans und 40 % der grauen Alttextilien ergaben zu
geringe spektrale Informationen.
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ACCESSOIRES

e gelegentlich (bei 2 10 % der Produkte),

e sgselten (bei =2 % der Produklte) oder Tabelle 3: Primark, Damenmode — Haufigkeit des Auftretens von Bekleidungsaccessoires in unterschiedlichen Produktgruppen in %.
nur in Ausnahmen (bei < 2 % der Produkte o o . ° @ ° @
c . o 3
| B | ¢ 88| cc|55|Lc|s 5 |2£|c8| » | 5| _ %|. 5| .8 5
Produktkategorie 5 2 |5® | & 28|35 5 e 0 £ 58 |ws| 28| @ || L | 2| L 0 £
5| 3 |85|55 |85 85|82 5| 8| = |5%|25| & |28|2E 33|82 )2 8
o £ |Th | b= S5s | S Iw 3 © ¥ |FFr | mT| m w0 |wo | 20| 25| m ] @
Produktanzahl 35 | 78 | 74 | 14 | 55 | s2 | 70 | 59 | 17 | a7 | 193 | 67 | 26 | 25 | 24 | 170 | 130 | 48 | 124 | 154
Funktionelle Bekleidungsaccessoires
Druckknopfe - - - 6,2 45 - - - 0.6 - - - -
Reifverschlisse - 1,3 2.7 - - - 16,0 - - - -
Hakenverschliisse - = = = - = 114 - 176 - - - - - - - - [me - _
Klettverschliisse - - - - - - - - - . . - . . - . - - , _
Schnallen - - - - 36 - e | - 59 - - - - 120 |- - R - - R
Gummibander - R ; - 236 | 120 | 171 | 34 | 176 | 213 - 75 | 77 | 120 | a2 TR 56 | 45
Kordeln ] 26 | 365 |00 255 | 476 | 1.4 ] B - ] B B - - 12 | 62 B B -
Osen - - [ 135 [ 1a3 | 327 | 85 - - B - - B B - B - B _ B _
Nieten - R - - - - 14 N6 - - - 30 - - - - - -

Versteliemen S0 I e e e e S T e e e e - -
Einlagen - - - - - - - - - - - - - 16,0 - - - _ _

‘| Modische Bekleidungsaccessoires
Aufdrucke - - 22 - [ 18 [195 ] - - - - [1e2 ] - - [e00 [ 708 ] 229 | 108 [ - - [ 12
Stickereien - - | sa | - 18] - - - - N - - HENE - - | sa
Pailletten : - - : - : - : : - : : : : - - - :
Strasssteine = = = = = = = = = = = = = = = = = 21 0.8 =
Perlen - - - - - - - - - - - - - - - - - -
Lederbesatze - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Spitzenbesatze - - - - - - - - - - - - - - - . 23
Farbbander - - - = = = = = = - - - - - - - _
Formbugel - - - - - - - - - - - - - - - - -
Label (AuBenseite) - - 1.4 - 1,8 12 - 34 - - 0,5 - - - - 0,6 46
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ACCESSOIRES
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KONTAMINATION

= Zustand der Alttextilien konnen sich auf
die Erkennung mittels NIR ebenfalls negativ
auswirken (z.B. Schmutzanhaftungen,
Feuchte, Schimmel)

= > 150 Textilstlicke aus dem Restmull

= \Waschversuche:

Durchschnittlich 2,3 M.-% Verunreinigungen
MIN: 0,01 M.-%

MAX: 29,0 M.-%
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KONTAMINATION

0,16 M.-% Verunreinigungen 9,72 M.-% Verunreinigungen
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FEUCHTIGKEIT

. BAUMWOLLE N . POLYESTER N
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Die /USAMMENARBEIT IST NOTWENDIG
Herausforderungen

erschlielen neues

Potenzial flr
weitere
Entwicklungen.
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