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Ausgangslage:

ÅVerbleib von 30-50% eines kunstharzgebundenen Schleifwerkzeuges nach 

Einsatz

ÅBisher kein Recycling trotz energieintensiver Herstellung von Schleifkörnern, da 

Verbund von Schleifkörnern, Kunstharz & Glasfasern schwer lösbar und trennbar

ÅVorgängerprojekt: Verfahrenskombination aus mechanischem, thermischem, und 

chemischem Aufschluss im Labormaßstab entwickelt

ÅErgebnis: Mischkonzentrat aus verschiedenen Schleifkörnern

Forschungsziel:

ÅSortenreine Trennung der unterschiedlichen Kornarten, zunächst an Reinmaterial

Ausblick

ÅTrennverfahren mit Reinmaterial untersuchen

ÅErfolgreiche Trennverfahren an Rezyklate anwenden

ÅZiel: Gesamte Prozesskette von Schleifscheibe über 

Rezyklat zur sortenreinen Trennung der untersch. 

Kornarten

Methodik

ÅBestimmung der Trennmerkmale 

ÅDichte

ÅBenetzbarkeit/ Zetapotenzial

ÅOberflächenladung, etc. 

SiC NK EinKr

ca. 3,2 g /cm³ ca. 3,8 g /cm³ ca. 3,9 g /cm³

Ergebnisse

Dichtebestimmung

Reinmaterial

Halbedelkorund
Bayer-Verfahren

~ 97% Al2O3 (mit 

Fe2O3 Ummantelung) .

Brüchiger als NK

Keramikkorund
Sol-gel Verfahren

Höchste Zähigkeit, 

geringere Härte vgl. 

zu Anderen 

Normalkorund
Lichtbogenofen

~ 96% Al2O3 (mit 

Fe2O3 Ummantelung) .

Mittlere Zähigkeit

Siliziumcarbid
Acheson-Verfahren

~ 97% SiC 

(schwarzes SiC) .

Höchste Härte, 

geringere Zähigkeit  

vgl. zu anderen

Zirkonkorund
Lichtbogenofen 

~ 60-90% Al2O3 

mit10-40% ZrO2 

Hohe Zähigkeit, 

hochduktil

Einkristall -Korund
Sulfidierung v. Bauxit

~ 99% Al2O3

Hohe Zähigkeit und 

Bruchfestigkeit 

Trennverfahren

https://www.holmanwilfley.co.uk/products/

Setztisch Mikroflotation

FlotationScheidetrichter

KerK HEK ZK

ca. 3,9 g /cm³ ca. 3,9 g /cm³ ca. 4,6 g /cm³

Herstellung

Zusammen-

setzung

Eigen-

schaften

https://doi.org/10.1039/D2RA07627F


