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Zementhaltige
Suspensionen: Recyclen
statt deponieren — aber wie?

Peter Freitag
Alexander Zdhrer
Thomas Kirchmaier




Dusenstrahlverfahren

1Drilling Cement suspension

2 Jetting Cormeits
3 Soilcreting Bentonite
4 Extension

High-pressure pump

 Flexible Technik fur

Mixer and
storage tank

« Unterfangungen

e Grundungs-
verstarkungen

 Ruckfluss
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Eigenschaften von DSV-Ruckfluss

« Bodenaustauschgrad
« Chemisch/Mineralogische Zusammensetzung
* Produktionschritt

e Saulenlange

« Wassergehalt
« Dichte
 Hoher pH-Wert und Leitfahigkeit

Lesnik, M. (2003). Ermittlung der Reichweite beim Disenstrahlverfahren unter Beriicksichtigung der Herstellparameter und der Bodeneigenschaften mittels Rickflussanalyse. Graz:
Technische Universitat Graz. }
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Verwertung

Zentrifuge,

Kammerfilterpresse

Recover Entsander
,EWA*
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Ersatzrohstoff in der Zementindustrie

« Feste Ubernahme
« Kontinuierlicher Anfall

« Gleichbleibende
Qualitat/Zusammensetzung

Mauschitz G. (2024), Emissionen aus Anlagen der dsterreichischen Zementindustrie — Berichtsjahr 2023, Wien
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Hinterflll- Schitt- oder (Stral3en-)Baumaterial

* FlUssig: Nicht ONR 23131 konform
« Anfallsort ist nicht Ort der Verwertung

o StralRenbaumaterial
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Angebote

28-day Compressive strength [MPa]
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Solid A Liquid A Liquid B Solid C1 SolidD  SolidE  SolidF  Nature
sand

Li, Y., Sierens, Z., & Li, J. (2021). Feasability of using grout residues as a construction material. DFl Deep Soil Mixing (S. 476-482). ONLINE: Deep Foundation Institute }
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Bergversatz

« Aufbereitung
« Qualitatsgesicherte Verwendung

* Aufwendige Logistik

Sattler, T., Daul, J., Galler, R., & Vollprecht, D. (2022). Die Versatzentwicklung des Bergwerks Preinsfeld - Auch eine Abfallgeschichte. Vortrage-Konferenzband zur 16. Recy & DepoTech-
Konferenz (S. 705-710). Leoben: Montanuniversitat Leoben, Lehrstuhl fur Abfallverwertungstechnik und Abfallwirtschaft (AVAW). }
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Entsander ,,EWA*

 RUckgewinnung Zement als Ziel

« Verhéaltnismallig kompakte Anlage
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Beispiel Wien \
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Boden & Schnitt

111 1w

17.30m
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Automatische Entwasserungsanlage

 Desander
« Pufferspeicher
 (Polymer-) dosierstation

« Dekanter

e CO2 Neutralisation
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Kennzahlen am Beispiel Zentrifuge

« Abwasser » Klaranlage

« GrolRe der Kosteneinsparung
abhangig vom Verhaltnis der
Entsorgungskosten fest/flissig

Frischwasserbedarf Abwasser

[M3/m3]

CO2eq
[10kg/m3]
1,40

1,20

1,00

Abfall
[to/m3]

rel.
Kosten [-]

Zirkus.Konv
—O—-Zirkus.Zent
KM5
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CO2 Emissionen

« Abfall ist als inert anzusehen

e Emissions Faktoren schwer zu ermitteln

Konventionell

Dekanter

/

Fe-(Il)-SO4

Abwasser /

\ H2S04
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Take away messages

 Reduktion der anfallenden Menge ist nicht unbegrenzt maoglich.

« Zementhaltige Suspensionen sind als Baustoff geeignet und in Einzelfallen erfolgreich
erprobt.
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Danke fiur lhre
Aufmerksamkeit

peter.freitag@keller.com
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