Sensor-basierte Optimierung
von Kunststoffsortieranlagen

- Erfolgreiche Fallbeispiele -
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Problem

* Heterogenes Material

Quelle: Eurostat 2024

Verpackungen (2022) | EU-27

Kunststoffe 16 145 259 t 299 883 t
Metalle 4091024 t 65079t
Andere 175180 t 2 458 t
Summe 20411463t 367 420 t
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Problem

* Heterogenes Material
e Neue Sammelvorschriften z.B. Metall + Kunststoff; Pfand
* Neue Produkte
* Verpackungsdesign z.B. Verlagerung zu PPK; Mehrweg

 Sammelregionen z.B. anderes Einzugsgebiet (Stadt-Land)

Quelle: Eurostat 2024

Verpackungen (2022) | EU-27

Kunststoffe 16 145 259 t 299 883 t
Metalle 4091024 t 65079t
Andere 175180 t 2 458 t
Summe 20411463t 367 420 t
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Problem

* Heterogenes Material
* Heterogene Anlagen
« Heterogene Qualitatsanforderungen

« Heterogene Recyclingmoglichkeiten

Quelle: Eurostat 2024

Verpackungen (2022) | EU-27

Kunststoffe 16 145 259 t 299 883 t
Metalle 4091024 t 65079t
Andere 175180 t 2 458 t
Summe 20411463t 367 420 t
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Super-Anlagen?

Dipl.-Ing. Sabine Schlogl



Losungen

Mehr Technik oder mehr Regularien?
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- Sensordaten nutzen, um Sortierprodukte besser zu machen
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Volume flow Monitoring and Sensors (NIR, Induction) Data Logging and Sensor-

Deep Learning \ \ Fusion
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(1) Delabelling
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1) Delabelling
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“Quantifying the
Delabelling Performance
using Sensor-based
Material Flow Monitoring”
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(2) Trommelsiebsteuerung
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(2) Trommelsiebsteuerung

PRI
T Steigerung des Wertstoffausbringens
| um 3 — 18 %
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Animation Siebtrommel - ohne Intro und Outro




(3) Metalldetektion

- Steuerung eines Wirbelstromscheiders
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(3) Metalldetektion
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4) Stoftstrommonitoring

Ridge regression NIR1 -> NIR3: test vs. prediction time line
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4) Stoftstrommonitoring

(a) Accuracy of different prediction models (Smoothing: 1 min)
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“Developing a prediction model
in a lightweight packaging waste sorting
plant using sensor-based sorting data
combined with data of external near-
infrared and LiDAR sensors”
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e Was nicht durch Regularien gelost wird,
muss durch Technik gelost werden

« Sensordaten (NIR, VIS, LIiDAR, Induktion) sind geeignet
- Nicht immer ist Kl notig!

* Anlagen mussen flexibel sein

« Optimierung ist nicht statisch

Vieles kann - Aber was muss?
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