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M Gemischter Siedlungsabfall (, Restmull®)

Zusammensetzung von Restmiull aus Haushalten und &hnlichen Einrichtungen

@)

Osterreichische Restmullzusammensetzung 2018/19
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Vorw. nicht Biogene Abfalle Verpackungen  Sonstige Altstoffe EAG,
stofflich Problemstoffe, Kunststoffverpackungen
verwertbare Batterien . = .
bl In Restmull = grof3te

Quelle: Basierend auf Daten von Beigl, 2020

Steigerung notwendig!

*Basis ~1.500.000 t Restmdll aus Haushalten und ahnlichen Einrichtungen [2]

Quelle:
[1] Beigl, 2020 Auswertung der Restmiillzusammensetzung in Osterreich 2018/2019, Ergebnisbericht

[2] BMK 2024. ,Die Bestandsaufnahme der Abfallwirtschaft in Osterreich. Statusbericht 2024 fiir das Referenzjahr 2022.




M Recyclingziele /

Was kann die Abfallwirtschaft dazu beltragen’>
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M Modellierung des dsterreichischen Restmillsystems )

Zusammenfihrung und Erweiterung der bisherigen

Erkenntnisse zu einem Gesamtsystem

* MOdglichst akkurates Abbild des Gsterreichischen Restmull-
Systems

e Bericksichtigung der drei Behandlungsmethoden
Abfallverbrennung, Mechanisch-Biologische Abfallbehandlung
(MBA), Mechanische Aufbereitung

e Betrachtung unterschiedlicher Szenarien zur Untersuchung von
Auswirkungen durch Anderungen im System

* Modellierung mittels Materialflussanalyse (MFA), mit STAN 2.7



M Modellierung des dsterreichischen Restmillsystems )
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M Modellierung des Osterreichischen Restmullsystems @
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Modellierung des Osterreichischen Restmullsystems @
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M Modellierung des dsterreichischen Restmillsystems )
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M Modellierung des dsterreichischen Restmillsystems )

Zusammenfassung des MFA Systems
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M Modellierung des dsterreichischen Restmillsystems )

Szenarien

Szenario 4 (S4) — Sortierpflicht und

Wirbelschicht

» Verbrennung der Rickstande in
Wirbelschichtfeuerung




Modellierung des Osterreichischen Restmullsystems @

Ergebnisse
Jahrliche Menge an Wertstoffen zur
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M Modellierung des Osterreichischen Restmullsystems @

Ergebnisse
Ersatzbrennstoffe Deponierung
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Wieviel kann nun vor- und nach der Verbrennung D)
rickgewonnen werden?

X I X [y
Restmull :Verbrennungsruckstande

[M.% TM] : [M.% TM]
100% 50% 0% 1 0% 50% 100%
|
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Rickgewinnung von Wertstoffen
vor der Verbrennung




M Modellierung des oOsterreichischen Restmullsystems

Ergebnisse

9

Rickgewinnungseffizienz an Wertstoffen

[wt.% dry matter]
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M Take Home Messages @

» Fiar Verpackungskunststoffe und Papier gilt, dass diese vor der Verbrennung riickgewonnen
werden mussen.

* Mineralische Bestandteile und Glas aus Verbrennungsrtckstanden.

* Bei Metallen hingegen ist die Beantwortung weniger eindeutig - kdnnen vor- und nach der
Verbrennung zurlickgewonnen werden

 Hohe Rickgewinnungsraten vor der Verbrennung - weniger Oxidationsverlusten (Bunge
(2018) gibt an, dass diese Verluste bei dinnwandigen Metallteilen bis zu einem Drittel der

Masse betragen kdnnen.)
* Neueste Erkenntnisse zeigen - Auch in Wirbelschicht hohe Verluste an NFe-Metallen.

Bunge, Rainer. ,Recovery of Metals from Waste Incineration Bottom Ash“. In Removal, Treatment and Utilisation of Waste Incineration Bottom

Ash. Neuruppin: TK Verlag Karl Thome’-Kozmiensky, 2018.




M AbschlieRende Bemerkungen @

— Osterreich gut beim Recycling, aber derzeitiges System stoRt an Grenzen; speziell in urbanen
Ballungsraumen - Konzept des Restmdllsplitting kann dort speziell sinnvoll sein

— Ganzheitlicher Ansatz von Wertstoffriickgewinnung vor und nach der Verbrennung von Restmdll
kann entscheidend sein, um die EU Recyclingziele und dariber hinaus zu erreichen.

— Modernisierung / Bau neuer Anlagen - erhebliche Investitionen; Jedoch: (Ehrgeizige) Ziel einer
geschlossenen Kreislaufwirtschaft des Green Deal nur dann erreichbar, wenn alle Potentiale
ausgeschopft werden.
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