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Maschinelle Sortierung mit Hilfe der
OptoSort-Freifallsortieranlage
Im IAB -Technikum

A Gegenwartig: Trennung von gemischten, mineralischen
Bau und Abbruchabfallen Gberwiegend durch handische
Sortierung

AAlternative: Sensorbasierte Verfahren

A\orteilhaft bei delOptoSortAnlage Beidseitige
ABetrachtungid der Parti ke
wie Putze oder Beschichtungen zu erkennen

Merkmale der Anlage

ABreite des Zufiihrbandes zum Freifallschacht: 600 mm

ABeleuchtungseinrichtungen: beidseitig Halogenleuchten

A Sensoren: beidseitigjeweils eine NIRund eine RGB
Kamera

A Materialaustrag: Pneumatisch mittels 96 Ventildiisen

A Elektrische Anschlusswerte: Sortierer 10 kW, Druckluft
30 kKW

Rejected material Accepted material
e.g. gypsum e.g. clay brick
Durchgeflhrte Sortierungen
A Dargestelltes Beispiel: Reduzierung des Gipsgehaltes ir
einem BetorZiegelgemisch von 4,9 auf 0,4 ¥t
A Beispiel 2: Erhéhung des Ziegelgehaltes in einem Ziege
BetonGemisch von 81,7 auf 97,6 Mo
A Beispiel 3: Reduzierung des Storstoffanteils in einer
RC-Gesteinskornung von 8,0 auf 3,2-B.
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